DEVLET MALZEME OFiSi A.35.01/10.05.2016
TEKNIK SARTNAMESI

LOW BED SEMI TREYLER TEKNIiK SARTNAMESI

1. KONU

Bu sartname, yiik tasima hizmetlerinde kullanilan low bed semi treyler (algak sasi yari romork)
araglarin satin alinabilmesi i¢in siniflandirilmasina ve 6zelliklerine dairdir.

2. TANIM

Bir sasinin lizerindeki platforma, is makinasi vb. araglar1 yiikleyerek sevk etmeye Yyarayan
araglardir.

3. KAPSAM

Bu sartname; 2 dingilli ve 3 dingilli olan low bed semi treyler (al¢ak sasi yari romork) araglari
kapsar.

4. SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER
4.1. SINIFLANDIRMA

4.1.1-Smiflar

Low bed semi treyler (algak sasi yar1 romork) araglar1 dingil tiplerine gore;
Sumf 1 : 2 dingilli

Sumf 2 : 3 dingilli

olmak tizere 2 siniftir.

4.2. OZELLIKLER

4.2.1-Genel

- Uretici firma, Tiirk Akreditasyon Kurumu Onayli ISO 9001 Belgesine sahip olacaktir. ISO 9001
Belgesi tiretimin yani sira satig ve satis sonrast hizmetleri de kapsayacaktir.

- Uretici firma araglarla ilgili Tip Onay Belgesi’ne, ilgili kurumlardan alinmis fren test ve kiitle-
boyutlar ile ilgili raporlara sahip olacaktir.

- Uretici firma, aracin, “TAM ARACLAR AT UYGUNLUK BELGESI” ni hazirlatacak ve
muayene sirasinda hazir bulundurulacaktir.

- Muayene esnasinda, fonksiyon testlerinin yapilabilmesi i¢in, bir adet 4x2 veya 6x4 ¢ekici arag,
firma tarafindan hazir bulundurulacaktir.

- Arag ve arag lizerindeki biitiin malzemeler yeni ve hi¢ kullanilmamis olacaktir.

4.2.2-Tasima Ozellikleri

- Araglar ig makinasi vb. araglar yiik tasimaya uygun, diiz platformlu olarak imal edilecektir.
- Sinif 1 araglarda azami yiiklii agirlik en fazla 38.000 kg olacaktir.

- Sinif 2 araglarda azami yiiklii agirlik en fazla 50.000 kg olacaktir.

4.2.3-Sasi Ozellikleri

- Sinif 1 araglarda; Ana sase alt ve list lamalar1 en az 18 mm St 52 kalite olacaktir. Orta dikme en
az 14 mm St 52 kalite kalite sacdan olacaktir. Alt ve iist lamalar ile orta dikme I kesit seklinde
boydan boya gazalti kaynag ile kaynatilacaktir. Deve boynu kismi da aynmi1 6zellikte malzemeler
kullanilarak imal edilmis olacaktir.
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- Sinif 2 araglarda; Ana sase alt ve tist lamalar1 en az 20 mm St 52 kalite olacaktir. Orta dikme en
az 15 mm St 52 kalite kalite sacdan olacaktir. Alt ve tist lamalar ile orta dikme I kesit seklinde
boydan boya gazalti kaynag ile kaynatilacaktir. Deve boynu kismi da aymi 6zellikte malzemeler
kullanilarak imal edilmis olacaktir.

- Ara traversler en az NP1 200 veya en az NPU 200 kalite malzemeden yapilacaktir. Ara traversler
(merkezden merkeze) en fazla 55 cm araliklarla ana saseye gazalti kaynagi ile kaynatilacaktir.

4.2.3- Deve Boynu ve Ceki Pimi Ozellikleri

- Araglarda deveboynu sabit olacak, mafsalli veya sokiilebilir tip olmayacaktir.

- Deve boynu ve ¢eki pimi, 4x2 ve 6x4 tip ¢ekici arag tiplerine gore dizayn edilecektir. Her iki arag
tipi i¢in ¢eki pimi yeri olacaktir

- Araglarda 2” ve 3,5” E belgeli, 94/20/AT veya {istii standartlara uygun, sokiilebilir, civatali,
flangli 2 adet ¢eki pimi olacaktir. Ceki pimlerinden birisi yerine takili iken digeri takim sandiginda
olacaktir.

- Deve boynu iizerinde, sag ve sol yanlarinda olmak iizere, asag1 yukari agilir tip en az 400 mm
yiiksekliginde ve en az 2400 mm genisliginde 2 adet kapak olacaktir. Kapak sact en az 3 mm St 37
kalite trapez biikiimlii sacdan yapilmis olacaktir. Kapaklarin platform tarafina en az 5 mm St 37
kalite sacdan geg¢me tip babalar yapilacaktir. Deve boynu arka tarafindaki babalar arasina yan
kapaklarla ayn1 6zellige sahip yukardan ge¢me kizakl bir adet kapak yapilacaktir.

- Deve boynunun taban saci en az 4/s mm St 37 kalite baklava desenli veya goz yasi desenli sac
malzemeden olacaktir. Sac gerekli form diizgiinliigiinde kaynakla birlestirilmis olacak ve herhangi
bir esneme olmayacaktir.

- Deve boynunun genisligi, kapaklarin oldugu kisimda platform ile aynmi olacak, kapaklarin bitis
noktasindan uca dogru daralacak ve deve boynu ucunda en az 3 mm St 37 kalite trapez biikiimlii
sacdan bir adet sabit kapak bulunacaktir.

- Deve boynu iizerine is makinalarinin (greyder vb.) 6n lastikleri ¢ikabilecek sekilde dizayn
edilecektir.

- Deve boynu Oniinde, ¢ekici aragla irtibati saglayacak, elektrik ve hava baglantis1 soketleri
bulunacaktir.

4.2.3- Platform Ozellikleri

- Simif 1 araglarda; aracin toplam boyu en az 11750 mm, deve boynu arkasindan rampa ayaklarina
kadar platform uzunlugu en az 7750 mm ve platform genisligi en az 2950 mm olacaktir.

- Stif 2 araglarda; aracin toplam boyu en az 13300 mm, deve boynu arkasindan rampa ayaklarina
kadar platform uzunlugu en az 9300 mm ve platform genisligi en az 2950 mm olacaktir.

- Platform yiiksekligi, 1. dingil hizasinda ¢alisma konumunda, 1050 mm+50mm olacak ve bu
yiikseklik £100mm ayarlanabilir olacaktir.

- Platformun yan kisimlarinda (lastik veya palet basma yiizeylerinde) boydan boya en fazla iki parga
olarak, en az 80 mm kalinliginda firinlanmis giirgen ahsap malzeme kullanilacaktir. Giirgen ahsap
malzeme ara traverslere gomme basli civatalar ile sabitlenmis olacaktir.

-Platformun orta kisimlarinda en az 4/s mm St 37 Kalite baklava desenli sac malzeme
kullanilacaktir. Sac gerekli form diizglinliigiinde kaynakla birlestirilmis olacak ve herhangi bir
esneme olmayacaktir.

- Platformun dingilleri {izerinde, en az 8 mm St 52 kalite sac kullanilacak ve iizerine kaymayi
onleyecek sekilde en fazla 20 cm araliklarla en az 40x10 mm lama saclart kaynatilacaktir.
Platformun dingilden sonraki kism1 da dingil iizerleri ile ayn1 sekilde imal edilmis olacak ve rampa
acisina uygun form verilerek arkaya dogru egimli olarak yapilacaktir.

216



D.M.O.T.S. A.35.01/10.05.2016

4.2.3- Denge Ayaklar1 Ozellikleri

- Araclar ¢ekiciye baglanmadigi zaman, emniyetle dengede durabilmesi i¢in sag ve sol tarafta birer
adet olmak lizere 2 adet mekanik kriko diizenekli denge ayaklari bulunacaktir. Ayaklar oynar
tabanli olacak ve kullanilmadig1 zamanlarda yukar1 dogru krikosu vasitasiyla kaldirilabilecektir.

- Denge ayaklarmin her biri en az 25.000 kg (dinamik) kaldirma ve en az 50.000 kg (statik) tasima
kapasitesine sahip ve CE belgeli olacaktir.

-Denge ayaklari lizerinde tanitim etiketi (markasi, modeli, seri numarasi, tasima kapasiteleri, tiretim
tarihi vb.) bulunacaktir.

4.2.4- Rampa Ozellikleri

- Araglarin arkasinda elektrikli hidrolik motor ile tahrik edilen 2 adet ¢ift katlanir tip rampa ayagi
olacaktir. Hidrolik motor diizenegi sase 0n alt tarafinda kilitli bir dolap icerisinde olacaktir.

- Rampa ayaklarinin her biri ¢ift tesirli hidrolik pistonlu silindirle tahrik edilecektir. Piston dis ¢ap1
en az 110 mm, mil ¢ap1 ise en az 44 mm olacaktir. Piston alt ve {ist kulaklari en az 15 mm St 52
kalite saclardan imal edilecek ve en az 8 mm St 52 kalite sac bayraklarla gii¢clendirilmis olacaktir.

- Rampa ayaklar: en az 1000 mm genislikte olacak ve birinci kademe en az 2500 mm uzunlugunda,
disa dogru katlanacak ikinci kademe ise en az 1000 mm uzunlugunda olacaktir.

- Rampa ayaklarinin birinci kademesinin sasileri; alt ve {ist lamalart en az 10 mm St 52 kalite
sacdan yapilacaktir. Orta dikmeleri 2 adet olacak ve en az 6 mm St 52 kalite sacdan boydan boya
cift tarafli kutu seklinde imal edilecektir. Ara traversler saselere NPU 100 veya en az 6 mm St 52
kalite U biikkme sacdan imal edilecek ve her rampa ayaginda en az 4 adet olacaktir.

- Rampa ayaklarmin birinci kademesi lizerine boydan boya tek parga olarak, en az 80 mm
kalinliginda firmnlanmis giirgen ahsap malzeme kullanilacaktir. Giirgen ahsap malzeme ara
traverslere gdomme bagli civatalar ile sabitlenmis olacaktir.

- Rampa ayaklarinin ikinci kademesinin sasileri; alt ve iist lamalar1 en az 10 mm St 52 kalite sacdan
yapilacaktir. Orta dikmeleri 2 adet en az 6 mm St 52 kalite sacdan boydan boya ¢ift tarafli kutu
seklinde imal edilecek ve ug tarafa dogru yere basma yiizeyi olusturulacaktir. Ara traversler NPU
100 veya en az 6 mm St 52 kalite U biikme sacdan imal edilecektir.

- Rampa ayaklarmin ikinci kademesi iizerine, en az 8 mm St 52 kalite sac malzeme kullanilacaktir.
Uzerine kaymayr onleyecek sekilde en fazla 20 cm araliklarla en az 40x10 mm lama saclari
kaynatilacaktir.

- Rampa ayaklarinin ikinci kademesinin agilmasi borulu tip olacaktir. Halatli sistem olmayacaktir.

- Rampa ayaklar1 acildiginda; biitiin yiikiin baglant1 pleytine gelmemesi ve yiikleme esnasinda
aracin 6n kismimi yerden kesilmesini engellenmesi igin 1. kademe fiizerinde yere basacak agida
dayanma takozlar1 olacaktir.

- Aracin arka ug noktasina iki kademe ayarlanabilir tip ayaklar konulacaktir.

- Rampa ayaklar1 kapatildiginda emniyetin saglanmasi i¢in kilitleme sistemi olacaktir.

4.2.5-Aks Grubu Ozellikleri

- Simif 1 araglarda; 2 adet en az 14 ton tasima kapasiteli agir hizmet tipi dingil kullanilacaktir.
Dingiller havali siispansiyon sistemli, otomatik circirli ve seviye ayar sistemli olacaktir.

- Simif 2 araglarda; 3 adet en az 14 ton tasima kapasiteli agir hizmet tipi dingil kullanilacaktir.
Dingiller havali siispansiyon sistemli, otomatik circirli, seviye ayar sistemli ve 6n dingil kaldirma
sistemine sahip olacaktir.

- Aks grubunda kullanilan bilyalar aks kapasitesine uygun, kalite belgeli ve agir hizmet tipi
olacaktir. Oynak ve hareketli yerlerin yaglama islemi kolay yapilabilecek sekilde dizayn edilmis
olacaktir.
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- Aks grubunda kullanilan dingiller, ECE-R13 test rapor sertifikasyonuna sahip olacaktir.

4.2.6-Jant ve Lastik Ozellikleri

- Stif 1 araglarda her dingilde 2+2 olmak tizere toplam 8 adet lastik olacaktir.

- Sinif 2 araglarda her dingilde 2+2 olmak tizere toplam 12 adet lastik olacaktir.

- Lastikler 295/60 R 22,5 6l¢iisiinde dubleks tip ve jantlar 9,00x22,5 6l¢iisiinde olacaktir.
- Lastikler E belgeli ve muayene tarihi itibari ile son 1 yil igerisinde {iretilmis olacaktir.

4.2.6-Fren Sistemi Ozellikleri

- Smif 1 araglarda 2S/2M sensor ozellikli EBS (Elektronik Frenleme Sistemi) &zelligi olan
pnomatik (havali) fren sistemi kullanilacaktir.

- Swmif 2 araglarda 4S/2M sensor Ozellikli EBS (Elektronik Frenleme Sistemi) 6zelligi olan
pnomatik (havali) fren sistemi kullanilacaktir.

- Fren sistemi, 98/12/EG ya da iistii standartlara uygun Tiirkiye’nin yedi bolgesinde yetkili servisleri
olan firmalarin {iriinii olacaktir.

- Fren ve siispansiyon sistemi i¢in CE belgeli en az 80 litre hacminde en az 2 adet hava tanklari
kullanilacaktir.

- Smif 1 ara¢larda 4 adet otomatik fren circirt ve 4 adet 30x30 imdath servis fren koriigi
bulunacaktir.

- Stif 2 araglarda 6 adet otomatik fren circiri, 4 adet 30x30 imdath servis fren koriigii, kaldirilabilir
on dingil i¢in de 2 adet 24 liik servis fren koriigii bulunacaktir.

- Aracin gekiciden ayrilarak park edilmesi durumunda imdat park butonu olacaktir.

4.2.7-Elektrik Sistemi Ozellikleri

- Elektrik sisteminde kullanilacak kablo tesisati ve ampuller 24V i¢in iiretilmis, E belgeli, TSE ve
AT direktiflerine uygun olacaktir.

- Elektrik kablo tesisati dis etkenlerden zarar gormeyecek sekilde tasarlanacak, gerekli yerlerde
makaronlar i¢erisinden gecirilecek ve kablolar sabitlerek sarkmasi onlenecektir.

- Aracin arkasinda Karayollar1 Trafik Kanunu’na uygun 2 adet en az 5 fonksiyonlu stop lambasi, 2
adet plaka lambasi ve 2 adet arka kuyruk lambasi olacaktir. Arka stop lambalar1 goriisii
engellemeyecek sekilde sokiilebilir tip kafes igerisine alinmis olacaktir.

- Aracin her iki yaninda en az 6’sar adet iz lambalar olacaktir.

4.2.8-Tambur Vin¢ Sistemi Ozellikleri (ihtiya¢ sahibi kurulus talep formunda istenip
istenmedigi belirtilecektir.)

- Tambur ving sistemi aracin deve boynu kismina monte edilecektir.

- Halat tamburunu doéndiirecek hidromotor vincin en yiiksek ¢ekme kapasitesine uygun olacaktir.
Halat tamburu ve vincin govdesi, disliler, kullanilan rulmanli yataklar ve ylike maruz kalan diger
biitiin donanimlar; vincin en yiiksek ¢cekme kapasitesinde gerekli mukavemeti saglayacak yapi, tip
ve kapasitede olacaktir.

- Halat tamburunda kullanilacak hidrolik yag tanki sistemin verimli ¢alismasini saglayacak
kapasitede olacaktir. Hidrolik yag tanki; filtreli, sicaklik ve seviye gostergeli, doldurma ve
havalandirma kapakli, alt kisminda bosaltma vanali ve ucu tapali olacaktir.

- Tim hidrolik ekipman (pompa, kumanda ventilleri, tim hidrolik hortumlar, hidrolik yag ve
baglant1 elemanlar1) ving kapasitesi ve ¢aligma sartlarina uygun yapilarak, standartlar1 karsilayan
yapida olacaktir.
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- Halat tamburunda otomatik emniyetli fren sistemi olacaktir. Yiik ¢ekme islemi yapilmadiginda
fren otomatik olarak devreye girecek ve yilik ¢ekme islemi yapildiginda otomatik olarak frenleme
kalkacak ve kavrama yapacaktir.

- Halat tamburu Onilinde, asmnmayr Onlemek ve diizgiin sarim saglamak amaciyla paslanmaz
makarali tip mekanizma olacaktir.

- Halat tamburu iizerine, kullanilmadigi zamanlarda dis etkenlerden korunmasini saglayacak alt
tarafi lastikli veya ipli bir muhafaza ortiisii takilacaktir.

- Tambur ving CE Belgeli olacaktir.

- DMO teklif isteme mektubunda tambur ving ¢gekme kapasitesini ve halat boyunu belirtir.

4.3. YARDIMCI DUZENEK ve AKSESUARLAR

- Aracin tim kaynakli kisimlari gazalti kaynagi teknolojisi ile yapilmis olacaktir. Kaynakla
birlestirilen kisimlarda gerekli form diizglinligi saglanmis olacak; kaynak g¢ekmesi ve kaynak
hatalar1 (ciiruf kalintilari, kaynak kopiirmesi, catlaklar, kaynak niifuziyet azligi, bindirme dikislerde
levha kenarlarinin erimesi, vb.) olmayacaktir.

- Aracin yanlarinda, yiik sabitlemesi yapilabilmesi i¢in, en az 6 ‘sar adet sabit veya oynar halkalar
yapilacaktir.

- Deve boynu iizerinde uygun bir yere, bir adet yedek lastik (stepne) yeri yapilacaktir.

- Aragta uygun bir yere Kilitli takim sandig1 yapilacaktir.

- Aracin alt kisminda uygun bir yere en az 30It hacimli paslanmaz veya plastik malzemeden imal
sabunluklu su bidonu takilacaktir.

- Arag yanlarinda uygun kisimlarda bisiklet korkuluklar1 olacaktir.

4.4. BOYA

- Boyanacak tiim yiizeyler temizlendikten sonra, epoksi esasli astar iizerine akrilik boya ile iki kat
boyanacaktir.

- Toplam boya kalinlig1 en az 100 mikron olacaktir ve kurutma firinlamak suretiyle yapilacaktir.

- Arag kurumun istedigi renkte olacaktir. DMO, teklif isteme mektubunda aracin rengini belirtir.

4.5. ARACLA BERABER VERILECEK MALZEMELER

- 1 adet Stepne Lastik

- 2 adet Lastik takozu ve yeri

- 1 adet Cekic (en az 1,5 kg)

- 1 adet Ahsap veya Plastik Lastik Cekici

- 2 adet Asma kilit (dolaplar igin)

- 1 adet Arag lizerinde yeri belirlenmis 6zel dolabi olan, 6 kg’lik yangin sondiirticii verilecektir.

4.6. KULLANMA VE BAKIM ETIKETLERI

- 15x21 cm boyutunda aliiminyum malzemeden imal DMO etiketi, aracin uygun bir yerine monte
edilecektir.

- Aracin deve boynu kisminda sasenin sag 6n kisminda gomme sasi numarasi olacaktir.

- Imalatg1 firma adi, adresi, aracin imalat yili, sasi numarasi, dingil kapasiteleri ve azami yiiklii
agirligini bildiren etiket, sasenin sag 6n kisminda uygun bir yere monte edilecektir.

- Aragta kullanim, bakim ve cevre giivenligi ile ilgili gerekli etiketlemeler bulunacaktir. (Aracin
arakasinda “UZUN VE GENIS ARAC” yazis1 goriiniir sekilde yazilmis olacaktir.)
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- Aracin kasa dis kisimlarinda Karayollar1 Trafik Kanununa uygun sekilde yerlestirilmis ECE-104
standartlara uygun reklektif isaretlemeler olacaktir. Arka rampa ayaklarina sari-kirmizi renkte en
az 55x13 cm boyutlarinda dikdortgen reflektorler takilacaktir.

- Etiketler aliiminyum plakadan veya benzeri kalici bir malzemeden yapilmis olacaktir.

- Arag ileilgili en az 2 (iki) adet “Kullanim ve Bakim Kilavuzu” verilecektir.

4.7. TEKLIF iISTEME

Devlet Malzeme Ofisi teklif isteme mektubunda;

- Teknik Sartname numarasini, istenilen ara¢ sinifini,

- Aragta tambur ving Sistemi istenip istenmedigi, istenmesi halinde tambur ving ¢ekme kapasitesini
ve halat boyunu,

- Aracin rengini;

belirtilir.

5. MUAYENELER

- Muayeneler, Devlet Malzeme Ofisi Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve Teselliim Yo6netmeligindeki
usul ve esaslara uygun olarak firma park sahasinda yapilacaktir.

- DMO gerekli goriilmesi halinde, ihaleyi miiteakip siparis ettigi aracin iiretimine baglanmasindan
teslimatin sonuna kadar olan siire icinde, calisma saatleri dahilinde ve istedigi zaman {ireticinin
fabrikasinda yapilmakta olan iiretimi denetleyebilir.

- Yiiklenici firma imalat tamamlandiktan sonra kontrol imkani olmayan hususlarda ve geri doniisii
olmayan hatalar1 dnlemek amaciyla; ara denetim talebinde bulunabilir.

6. GARANTI
- Araglar imalat, iscilik ve parca hatalarina karsi, kullanim hatalarindan dogan hasarlar hari¢ olmak
kaydi ile trafige tescil tarihinden itibaren 2 ( iki ) y1l garantili olacaktir.

7. EGITIM
- Yiiklenici firma, bedelsiz olarak, miisteri kurulus personeline, aracin kullanimi hakkinda gerekli
egitimleri verecektir.
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