DEVLET MALZEME OFiSi A.25.01.¢/18.08.2016
TEKNIK SARTNAMESI

ARKADAN YUKLEMELI HIDROLIK SIKISTIRMALI COP ARACLARI

0-KONU, TANIMI VE KAPSAM

0.I-KONU

Bu sartname; ¢Op toplama hizmetlerinde kullanilan arkadan yiiklemeli hidrolik sikistirmali ¢op
araglarinin satin alinabilmesi i¢in belirlenen tip ve 6zelliklerine dairdir.

0.2-TANIM

Bir sasinin iizerine takilmis gévde (¢Op kasasi), sikistirma ve bosaltma perdesi, ¢op toplama haznesi
ve sikistirma kepgesinin monte edildigi arka kapak ve konteyner yiikleme sisteminden olusan,
iizerine monte edilecek kamyondan gii¢ alan hidrolik donanim ve kumanda donanimlarina sahip
kamyonlardir.

0.3-KAPSAM
Bu sartname; 4x2, 4x4, 6x2 veya 6x4 tipi, azami yiikli agirliklar1 7.5-8.0, 10-12, 15-16, 18 ve 25 ton
olan hidrolik sikistirmali ¢6p kamyonlarini kapsar.

1- SINIFLANDIRMA VE OZELLIiKLER

1.1- SINIFLANDIRMA

1.1.1- Simiflar
Hidrolik sikistirmali ¢cop kamyonlar1 kullanim amacina gore; 6n ve arka kdselerinde takviye profilleri
bulunan disa bombeli form verilmis sacdan imal edilecek olup, tek siniftir.

1.1.2- Tipler

Hidrolik sikistirmali ¢6p kamyonlari kasa hacimlerine gore;
Tip 1 : 6+1 m® hacimli kasali

Tip 2 : 8+1 m® hacimli kasali

Tip 3 : 11+1 m® hacimli kasali

Tip 4 : 13+1,5 m® hacimli kasali

Tip 5 : 18+1,5 m® hacimli kasali

olmak tizere bes tip olarak belirlenmistir.

1.2- OZELLIKLER

1.2.1-Genel

1.2.1.1. Uretici firma, Tiirk Akreditasyon Kurumundan onayli ISO 9001 belgesine sahip olacaktir.
ISO 9001 belgesi iiretimin yani sira satig ve satig sonrast hizmetleri de kapsayacaktir

1.2.1.2. Uretici firma, yiiriirliikkte bulunan Tiirk Standartlarina uygunluk belgesine (TS EN 1501-1)
sahip olacaktir.

1.2.1.3. Araglarin iizerine 2006/42 sayilt Makine Emniyet Yonetmeligi hiikiimlerine uygun olarak
tiretildigine dair CE uygunluk etiketi konulacaktir.

1.2.1.4. Kullanim hatalar1 hari¢ hidrolik sikistirmali ¢op kamyonlari 2 yil siire ile garantili olacaktir.
1.2.1.5. Firma, aracin ve {ist yapinmn, Karayollar1 Trafik Kanununa, AITM’ye uygun olarak
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tiretildigini belgeleyen tescil icin gerekli TSE onayli {ist yap1 projesini hazirlatacak ve muayenede
hazir bulunduracaktir. TSE onayli {ist yap1 projesinde veya proje eki uygunluk beyaninda araglarin
yiiriirliikte bulunan TS EN 1501-1 standardina uygun olarak iiretildigi belirtilecektir.

1.2.1.6. Hidrolik sikistirmali ¢6p kamyonlarinda yaglama semasi ve iist yapinin kullanimi ile ilgili
kumanda diigmelerini agiklayic etiketler olacaktir.

1.2.1.7. Ust yapr imalatcilar1 kalite, satis sonrasi, hizmet yeterlilik belgelerini dosya halinde
komisyona sunacak ve belgeler ihaleye katilan firma adina kayitli olacaktir.

1.3. HIDROLIK SIKISTIRMALI COP ARACI (HSCA) GOVDE OZELLIKLERI

1.3.1. Estetik form verilmis disa bombeli yan saclar, tavan saci ve taban saci, St52 kalite sacdan
iiretilecektir. Kasa hacmine gore sac kalinlig1 ekli tabloda belirtilmistir.

1.3.2. Govde Oniinde taban altinda havuz olusturularak buradan pis su tahliye ¢ikis1 yapilacaktir.

1.3.3 Govdenin taban, tavan, 6n ve arka kosegenleri Sinif 1, Smif 2, Sinif 3 ve Siif 4 araglarda en az 3
mm, Sinif 5 araglarda ise en az 4 mm kalinlikta St52 kalite sacdan biikkme U kesitli yeterince profil ile
takviye edilecektir.

1.3.4. Govde altinda St52 kalite sacdan (Sasi ara¢ imalatgisinin iist yapi talimatlarina uygun olarak
eksiz tek parga) yardimer sasi olacak ve arag sasisine burulma 6zelligini bozmayacak ve bu nedenle
gerilim yaratmayacak sekilde teknolojisine uygun bicimde esnek baglanti ile baglanacaktir. Taban
traversleri alt sasiden gdmme bicimde gegirilerek taban sacinin alt sasi kollarindan da destek almasi
saglanacaktir. Kasa hacmine gore yardimci sase sac kalinligi ekli tabloda belirtilmistir.

1.3.5. Govde tavaninda ekipmanin gerektiginde sokiilmesinde kullanilacak uygun mapalar olacaktir.

1.4- HSCA ARKA KAPAK OZELLIKLERI

1.4.1. Arka kapak, govdeye arka iistten menteseyle baglanmis ve hidrolik silindirlerle yukar1 dogru
acilacaktir, arka kapak kapatildiginda otomatik olarak kilitlenecektir, kilit kulaklar1 gévde arka altina
yerlestirilecek, hidrolik silindirler, arka kapak menteseleri ve kilitler ayn1 eksende yerlestirilerek
kasintilar ve ¢arpilmalar dnlenecektir. Saclar St52 kalitesinde olacaktir.

1.4.2. Govde ile sizdirmazligin temini icin, arka kapak ile govde arasinda o6zel profilli, asitlerden
etkilenmeyen ve kolay degistirilebilen bir lastik conta olacaktir. Conta arka kapak iizerine baglanarak
¢cop bosaltilirken zedelenmesi engellenecektir.

1.4.3. Arka kapakta hazne sac1 St52 sacdan imal edilmis ve yeterince takviyelendirilmis bir yilikleme
haznesi bulunacak, buraya yiiklenen ¢opler, ¢ift etkili hidrolik silindirlerle tahrik edilen bir sikistirma
mekanizmasiyla gévde i¢ine alinacaktir.

1.4.4. Sikistirma mekanizmasi arka kapak yan duvarlarinda olusturulmus dolu ¢elik malzemelerden
yapilmis kanallarda dogrusal hareket eden bir siirgii ve bunun ucunda donerek yiikleme haznesindeki
¢copii stipliren St52 sacdan mamul bir kepceden olusacaktir. Siirgliye dogrusal hareket veren
silindirler hazne disina yerlestirilerek ¢Opiin govde igine silindirlerin itme kuvvetiyle alinmasi
saglanacak ve bu sayede daha az enerji harcanarak daha fazla sikistirma elde edilecektir.

1.4.5. Siirgii pabuclar1 asinmaya dayanikli yliksek yogunlukta 6zel plastik malzemeden olacak ve
stirgii sokiilmeden, disaridan degistirilebilir yapida baglanacaktir. Siirgiide ayrica ayni malzemeden
yapilmis ve c¢elik kizaklara icten siirtiinerek siirgiiniin ¢alisirken merkezlenmesini saglayan pabuglar
olacaktir.

1.4.6. Arka kapakla govde arasinda, bakim yapilirken kullanilan ve tek taraftan miidahale ile agilarak
yerlestirilebilen, katlanir menteseli bir emniyet dayamasi olacaktir.

1.4.7. Arka kapak silindirleri tlizerinde, kapak agikken herhangi bir ariza nedeniyle diismesini
onleyecek emniyet valfi bulunacaktir.

1.4.8. Kasa hacmine gore arka kapak ile ilgili sac kalinliklar1 ekli tabloda belirtilmistir.
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1.5- HSCA SIKISTIRMA VE BOSALTMA PERDESI OZELLIKLERI

1.5.1. Perde St52 sacdan imal edilecek, perde asinmaya ve asitlerle dayanikli, kolay monte edilebilir
yapida civata ile baglanmis polyamid veya kestamit pabugclarla yataklanacaktir.

1.5.2. Perde cift etkili bir teleskopik silindirle kasintisiz olarak hareket ettirilecek ve kasa bosken arka
ucta duracaktir. COp yiiklendikge, arka kapaktaki sikistirma mekanizmasinin hidrolik basincindan
uyar1 aldiginda yolu agarak perde silindirindeki yag1 bir basing regiilatoriinden geciren 6zel bir valf
olacaktir. Anilan valf, perde iizerinde gergek bir karsi basing (60 bar) yaratarak perdenin ileri
kaymasini saglayacak ve boylece ¢op paketlenerek sikistirma elde edilecektir.

1.5.3. Sikistirma - bosaltma perdesi govde yanlarina tabandan daha yukarida yerlestirilmis NPU 100
profiller veya en az 6 mm. kalinligindaki U biikiimlii sacdan mamul kizaklar iistiinde hareket edecektir.
Boylece perde pabuglarinin tabandaki ¢opten etkilenmesi 6nlenecektir.

1.5.4. Kasa hacmine gore perde sac kalinliklar1 ekli tabloda belirtilmistir.

1.6- HSCA HIDROLIK DONANIM OZELLIKLERI

1.6.1. Hidrolik gii¢ ara¢ vites kutusunda takili olan PTO’dan alman hareketin hidrolik pompaya
iletilmesi ile saglanacaktir.

1.6.2. Sase arag lireticisi garanti kapsamindaki PTO markasini ve tipini teklif asamasinda belirtecektir.
1.6.3. Sistemin diizglin olarak calisabilecegi basing ve debide, kalite belgeli disli tip pompa
kullanilacak,

1.6.4. PTO’ya ara¢ kabininden kumanda edilecektir.

1.6.5. Hidrolik yag tanki hacmi, toplam silindir hacminin en az 2 kati olacak, St 37 3mm. sacdan imal
edilecek, yag tanki iizerinde 25 mikronluk uygun kapasiteli doniis filtresi, 125 mikronluk uygun
kapasiteli emis filtresi, depo kapagi, yag bosaltma tapasi, ¢ikisinda 1 1/2” 6lgiisiinde kiiresel vana ve
termometreli seviye gostergesi olacaktir.

1.6.6. Tim hidrolik silindir borular1 dikissiz, soguk c¢ekim dizayna uygun, sistemin en Yyliksek
basincina dayanimli, yiizey piirtizliiliikkleri ilgili standartlara uygun olacaktir.

1.6.7. Arka kapak agma-kapama ile sikistirma-bosaltma perdesi ileri - geri hareketini kasa 6n tarafina
takilan seri nipelli emniyet valili manuel kumandali ve elektropnomatik veya elektrohidrolik en az
RI/2” dlgiistinde yon denetim valfi ile saglayacaktir. Siirgli kepge hareketleri ise arka kapak iizerine
takilan hem manuel hem de elektropnomatik/elektrohidrolik kumandali en az R1/2” 0lgiisiinde yon
denetim valfi ile saglanacak, boylece otomatik ¢alismada aragtan alman enerjinin tiimiiniin sikistirma
islemi i¢in harcanmasi saglanacaktir. Arka kapak {izerine takilan valfin manuel kumandali portu ¢op
kab1 bosaltma sistemi kumandasi i¢in kullanilacaktir. Kumanda valileri 250 bar basinca dayanikli,
yiiksek kalite govdeli, temperlenmis ve sertlestirilmis milleri olan ve NBR sizdirmazlik elemanlarina
haiz olacaktir. Valiler kalite belgeli olacaktir.

1.6.8. Tesisatta kullanilan tiim borular dikissiz soguk c¢ekim standardina uygun olacaktir. Boru
birlestirmelerinde EO tipi ithal yiiksiiklii rakorlar kullanilacaktir. Hidrolik basing hortumlarinin tiimii
SAE 100R2 (calisma ortami -40°C+120°C, hidrolik yaga mukavim, nitril kauguktan mamul alt kat,
katlar arasinda iki kat ¢elik tel orgii takviye, yag ve dis etkenlere mukavim kauguktan mamul {ist kat)
standardina uygun olacaktir. Emis hortumu SAE 100R4 (¢alisma ortami: -40°C+120°C hidrolik yaga
mukavim, nitril kauguktan mamul, katlar arasinda rayon kord bezi takviye ve gdmme bi¢iminde
yerlestirilmis spiral ¢elik tel, yag ve dis etkenlere mukavim neopren kauguktan mamul iist kat), geri
doniis hortumu SAE 100 R1 standartlarina uygun olacaktir.

1.6.9. Hidrolik sistem calisacagi basing degerinin en az % 50 fazlasiyla test edilmis ve sizdirmazlik
elemanlar1 bu kosullara gore dizayn edilmis olacaktir.
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1.7. HSCA COP KABI BOSALTMA DUZENI OZELLIiKLERI

DIN normuna uygun Tip 1, Tip 2, Tip 3 araglarda 400 veya 800 Lt. hacimli, Tip 4 ve Tip 5 araglarda
400, 800 veya 1100 Lt. hacimli ¢op kaplarindan birini, ayrica istenmesi halinde 120/240 It plastik
konteynerleri yiikleme haznesine bosaltmak i¢in ¢6p kabin1 kaldirip hazneye deviren hidrolik
kumandali ¢6p ylikleme diizeni olacaktir. COp toplama diizeni saclar1 St52 kalite sacdan, yiikli ¢op
kovas1 agirligin1 tasiyabilecek kalinlikta sacdan imal edilecektir. DMO teklif istemede plastik
konteyner istenip istenmedigini ve araglarin ¢op kovasit hacimlerini belirtecektir.

1.8. HSCK STANDART AKSESUAR OZELLIiKLERI

1.8.1. Cop kabi kaldirma diizeni.

1.8.2. Zincir takmaya miisait camurluk ve toz lastikleri.

1.8.3. Katlanir tip menteseli arka kapak emniyet dayamasi.

1.8.4. Gece ¢Op toplamak icin arkada projektor.

1.8.5. Sofo6r uyar diidigi.

1.8.6. Sari tepe lambasi.

1.8.7. Kaymaz, katlanabilir tip ig¢i tagima basamagi.

1.8.8. Cop kasasi arkasina konulacak basamaklar standardinda belirtilen 6zelliklerde, 80 kg’lik bir
kisiyi tasiyacak ve basamak {iizerindeki kisiyi sabit pozisyonunu ve giivenligini saglayacak sekilde
tutma kollar1 bulunacaktir.

1.8.9. Arka kapak yan duvarlarini 6rten estetik ortii saci.

1.8.10. Govde 6n altina yerlestirilmis kolay temizlenir 80 It pis su haznesi.

1.8.11. Cop toplama araglarinda, ara¢ yiiriir vaziyette iken ara¢ kabini ve standardinda belirtilen
sartlar yerine getirilmis olmak kaydi ile basamaklar hari¢ hi¢bir kismina binmek miimkiin olmamalidir.
1.8.12. Arka kapak altinda kolay temizlenebilir pis su tanki.

1.8.13. Standartlara uygun katlanabilir bisiklet korkulugu.

1.8.14. Geri goriis kameras1 ve kabinde siiriicii koltugu 6niinde LCD monitorii.

1.8.15. Aracin uygun bir yerine bir adet stepne monte edilecektir.

1.9- HSCK KUMANDA DONANIMI VE CALISTIRMA

Kumanda kutusu dis ortamlardan etkilenmeyecek tipte standardina uygun olacaktir.

1.9.1. Hidrolik kumandali ¢6p ylikleme diizeni yardimiyla ylikleme haznesine doldurulan ¢opler, arka
kapak sag yaninda bulunan kumandalar vasitasiyla ilgili standartlara uygun olarak calistirilarak
stirgii - kepce diizeninin uygun sirayla ¢aligmast sonucunda govde igine alinacaktir.

1.9.2. Siirgii ve kepge hareketlerinin smirlari limit ve basing anahtarlariyla saglanacak, bdylece
kullanilan gii¢ verimli bir sekilde, kuvvet gereken yere tatbik edilecektir.

1.9.3. Sistem mantik devresi, baskili kart ile saglanacak, kumanda diigmeleri ve baskili kart dig
ortamlardan korunan bir kutuda olacaktir.

1.9.4. Kumanda devresinde, sikigtirmanin g¢alistirma diigmesine basildiginda bir kez (Standardin
5.2.3.2. maddesindeki agik sistemler icin) veya silirekli yapilabilmesi (Standardin 5.2.3.1.
maddesindeki kapali sistemler icin) secenegi ile sikistirma sirasinda ara¢ motor devrini yiikselten
otomatik gaz verme sistemi olacaktir.

1.9.5. Kumanda kutusunda ayrica gaz verme, sofor uyari diidiigii ve acil durum stop diigmesi
bulunacaktir. Standardinda belirtilen yerlerde bulunan acil stop diigmelerinden herhangi birisine
basildiginda sesli ve gorsel ikaz vererek tiim sistem iptal olmali, sikisma aninda sistem oldugu
pozisyondan geri hareket ederek aciklig artirip kurtarma pozisyonuna
gecmelidir. Sistemi tekrar ¢calistirmak kabin igerisinden miimkiin olmalidir.
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1.9.6. Sikistirma islemi hareketlerinin her adimi, arka kapak sag yaninda bulunan kumanda kollar
yardimiyla tek tek, tiim hareketlerin her iki yoniine yapilabilecek sekilde elle kumanda edilebilecektir.
1.9.7. Bosaltma i¢in, kasa Oniinde mevcut kumanda kollar1 ile arka kapak acilacak ve bosaltma
perdesi arkaya dogru hareket ettirilecektir. Ayrica bosaltma igin arka kapagin agilmasi kabin
icerisinden ve kasa arka kismina konulan kontrol butonlari ile de yapilabilecektir.

1.9.8. Arka kapak ac¢ik durumda govde iizerinde bulunan sistem vasitasiyla siirgii-kepge diizeninin
calismast saglanacaktir. Dolayisiyla yiikleme haznesinde bulunan ¢oplerin bosaltilmasi da
saglanacaktir.

2- BOYA
Kaynak ciiruflar1 kaynak ¢ekici ile kirilacak, metal firca ile temizlenecektir. Tiim kasa pas ve yagdan
arindirildiktan sonra antikorozif astar boya tizeri istege gore standart numarasi RAL............. olan renk

boya ile son kat boyanacaktir. Boyanin RAL kodu rengi teklif isteme maddesinde belirtilecektir.

3- KULLANMA VE BAKIM ETIKETLERI

3.1. Yaglama semasi etiketi kasanin uygun bir yerine per¢inlenecektir.

3.2. Kullanma talimat1 etiketi kasanin uygun bir yerine percin ile monte edilecektir.

3.3. Imalatci firma adi, adresi, ekipman imalat yil1, seri numarasin1 bildiren etiket ekipman 6n sag alt
kismina perginlenecektir.

3.4. Etiketler aliiminyum plakadan yapilmis olacaktir.

4- TEKLIF ISTEME

DMO, teklif istemede, 1.1.2 tip maddesindeki kasa hacmini, 1.6.2. maddesindeki PTO marka ve tipini,
1.7. maddesindeki ¢op kabi1 bosaltma diizeni 6zelliklerindeki ¢op kovasi hacmini ve 2. maddesindeki
RAL kodlu rengini belirtir.

5- MUAYENELER

DMO gerekli goriilmesi halinde, ihaleyi miiteakip siparis ettigi HSCA {iretimine baslanmasindan
teslimatin sonuna kadar olan siire i¢inde, ¢aligma saatleri dahilinde ve istedigi zaman iireticinin
fabrikasinda yapilmakta olan {iretimi denetleyebilir.

6- EGITIM
Yiiklenici firma bedelsiz olarak iistyapi tesislerinde kurum personeline ara¢ ve ekipman kullanimi
hakkinda gerekli egitimi verecektir.
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TASIYICI ARACLARIN AZAMi YUKLU AGRLIKLARA BAGLI OLARAK COP KASASI

OZELLIKLERI TABLOSU
Arac Tipi 4x2, 4x4, 6x2 veya 6x4 TIPI ARACLAR
A.Y.Agirhk 7,5-8,0 Ton 10-12 Ton 15-16 Ton 18 Ton 25 Ton
Cop Haznesi 6+1m?3 8+1m? 11+1 m? 13+1,5m® 18+1,5m®
Yardimcl Sasi 5mm. 6 mm. 8 mm. 8 mm. 8 mm.
Govde Taban Sac1 3 mm. 4 mm. 4 mm. 5 mm. 5 mm.
Govde Yan 3 mm. 3 mm. 3 mm. 4 mm. 5 mm.
Tavan Saci 3 mm. 3 mm. 3 mm. 4 mm. 4 mm.
Perde Saci 3 mm. 3 mm. 4 mm. 4 mm. 4 mm.
Kepce Saci 5 mm. 5 mm. 6 mm. 6 mm. 6 mm.
Arka Kapak Cop 5 mm. 5 mm. 5 mm. 6 mm. 8 mm.
Toplama Hazne Saci
Arka Kapak Yan Duvar 3 mm. 3 mm. 4 mm. 4 mm. 4 mm.
Saci




