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ASFALT TAMIR VE BAKIM ARACI TEKNIK SARTNAMESI

0. KONU, TANIMI VE KAPSAM

0.1 KONU
Bu sartname; asfalt tamir ve bakim islerinde kullanilan araglarin satin alinabilmesi igin,
siniflandirilmasina ve 6zelliklerine dairdir.

0.2. TANIM
Sasi arag tlizerine imal edilen belli bir bunker hacmine sahip, merkezi kumandali, hidrolik kesme
ve kirici tabancali, kompaktorlii, briilor 1siticili, invertorlii asfalt tamir ve bakim araglaridir.

0.3. KAPSAM
Bu sartname; 18 ton ve 25-26 ton azami yikli agirliga sahip sasi araglar iizerine imal edilecek
asfalt tamir ve bakim ekipmanlarin1 kapsar.

1. SINIFLANDIRMA VE OZELLIiKLER

1.1. SINIFLANDIRMA
1.1.1. Simflar
Asfalt Tamir ve Bakim Araglari, sasi aracin azami yiiklii agirligina ve bunker hacmine gore;

Sinif 1: 18 ton azami yiiklii agirliga sahip briit 5 m? bunker hacimli,
Smif 2: 25-26 ton azami yiiklii agirliga sahip briit § m? bunker hacimli,
olmak iizere iki siiftir.

1.2. OZELLIKLER

1.2.1. Genel

1.2.1.1. Uretici firma Tiirk Akreditasyon Kurumundan onayli ISO 9001 belgesine sahip olacaktir. ISO
9001 belgesi liretimin yani sira satis ve satig sonrasi hizmetleri de kapsayacaktir.

1.2.1.2. Asfalt Tamir ve Bakim Araci TSEK belgesine sahip olacaktir.

1.2.1.3. Uretici firma, asfalt tamir ve bakim araglariyla ilgili T.C Sanayi odas1 tarafindan verilen kapasite
raporuna sahip olacaktir.

1.2.1.4. Araclarin lizerine, 2006/42 sayili Makine Emniyet Yonetmeligi hiikiimlerine uygun olarak
iiretildigine dair CE uygunluk etiketi konulacak ve etiket tizerinde sertifika numarasi yazilacaktir.

1.2.1.5. Firma, {ist yapinin, Karayollar1 Trafik Kanununa, AITM’ye uygun olarak iiretildigini belgeleyen
tescil i¢in gerekli TSE onayli {ist yap1 projesini hazirlatacak ve muayenede hazir bulunduracaktir.

1.2.1.6. Asfalt tamir ve bakim aracinin biitiin liniteleri yeni olacaktir.

1.2.1.7. Biitiin tiniteler teknigine uygun olarak yerlestirilmis olacaktir.
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2. ASFALT ROBOTU

Asfalt Robotu asagidaki iinitelerden meydana gelecektir:
2.1. Malzeme kasas1 (Asfalt + Agrega karigimi)

2.2. Kizgin Yag Haznesi

2.3. Helezon konveyor sistemi

2.4. Bunker kapak sistemi

2.5. Kizgin yag haznesi 1sitma donanimi

2.6. Briilor

2.7. Emiilsiyon tanki ve pompalama sistemi

2.8. Mazot Deposu, Hidrolik Tank, Su Deposu, Takim Sandig1 Grubu
2.9. Hidrolik Sistem

2.10. Hidrolik kesme ve kirma tabancasi

2.11. Arka platformdan merkezi kumanda sistemi

2.12. El plirmiizii ile satth kurutma sistemi

2.13. Motorinle bunkeri yikama sistemi

2.14. Kompaktor

2.15. Kompaktor Kaldirma Sistemi

2.1. Malzeme kasasi (Asfalt + Agrega karisimi)

-Malzeme kasasi en az S235(St37) kalitede 4 mm kalinlikta sacdan imal edilmis olacaktir. Bunker
“V” tipi ¢ift cidarli olarak imal edilecektir. Kasanin i¢indeki malzemenin yama iizerine dokiilebilme
islemi helezon konveyor vasitasi ile yapilacaktir. Malzeme kasasinin alt kismina yerlestirilen helezon
konveydri hidromotor ile tahrik edilecektir.

-Bunker; kaynakli olarak imal edilecek, kaynaklar diizgiin yapilacak, ¢apak ve curuf olmayacak,
bunker {izerinde ¢okme izi 5 mm’den fazla olmayacak ve kasa i¢ yiizeyleri diizglin olacaktir. Malzeme
kasasinin st kapagi hidrolik motor ile acilip-kapanacaktir. Malzeme kasasinin kamyona baglantisi
yardimer sasi aracilifiyla yapilacaktir. Yardimer sasi S355(St52) kalitede sacdan, U kesitli 160 mm.
yiiksekliginde olacak ve kasa boyunca uygun araliklarla S355(St52) kalitede 6 mm kalinlikta sac
malzemeden ara traverslerle desteklenecektir.

2.2. Kizgin Yag Haznesi

-Kizgin yag haznesi, “V” sekli konstriiksiyonuna uygun olarak imal edilecektir. Kizgin yag haznesi
bunkerin taban ve yan govdelerini tamamen saracak sekilde olacaktir. Hazne ana govde sact en az
S235JR kalite 4 mm kalinlikta sacdan olup, tizeri 100 mm kalinlikta kaya yiinii ile izole edilip iistli en az
2 mm DKP sacla kaplanacaktir. Hazne iizerinde 1 adet 30-200 °C gdostergeli kuyruklu tip termometre ve 1
adet 0-400 °C gostergeli kizgin yag 1sisin1 termokupul vasitasiyla kontrol edebilen dijital termometre
olacak ve kizgin yag 1s1s1 ayarlanan 1siya geldiginde briilor stop edecektir. Haznenin uygun yerine kizgin
yag doldurma borusu ve yag seviye gostergesi yerlestirilecektir.

2.3.Helezon konveyor sistemi

-Helezon dis borusu ¢elik ¢cekme borudan imal edilecektir. Borunun i¢ ¢ap1 12” ve boru et kalinligi en
az 8 mm olacaktir.

-Helezon i¢ borusu ¢elik ¢ekme borudan imal edilecektir. Borunun ¢apt 90mm (+/- 2 mm) olacak ve
boru et kalinlig1 en az § mm olacaktir.

-Helezon sac1 10 mm (+/- 1 mm) kalinlikta S355JR kalite sacdan imal edilecektir. Helezon dis ¢ap1
270mm olacaktir.

-Helezon mil baslar1 en az C-1050 malzemeden imal edilecektir.
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-Helezonda kullanilan rulmanlar oynak makarali silindirik tipte olacaktir. Rulman dis bilezigi sirtinda
yaglama kanali bulunacaktir. Rulman ebatlar1 i¢ ¢ap1 70 mm, dig ¢ap1 150 mm, genisligi ise 50 mm’den
az olmayacaktir.

-Helezon rulman yataklari GG-26 Pik dokiim malzemeden yapilacaktir. Helezon yatagi dis capi
helezon borusundaki flang dis ¢ap1 ile aymi olacaktir. Yatak flansinin et kalinligt 18 mm den az
olmayacaktir. Yataklarda gresorliik bulunacak ve rulmanlar1 dis etkilere karst korumak i¢in yag kece
yerleri olacaktir.

-Helezon tahriki hidromotorla yapilacaktir. Tahrik sisteminde planet tipi rediiktér kullanilacak,
rediiktor, zincir vasitasiyla hareketi helezon miline aktaracaktir. Zincir ¢ift sirali 1)2" ebadindan az
olmayacaktir. Bu sistemde gerekli giivenlik onlemleri alinacaktir.

-Helezon bosaltma agzinin cap1 12" ebadinda olacaktir. Bosaltma agzindaki oluk sistemi malzemeyi
farkli noktalara dokebilmek i¢in doner tip olacaktir.

2.4.Bunker kapak sistemi

-Bunker iist kapagi ray iizerine monte edilen gelik tekerler ile hareket ettirilecektir.

-Bunker {ist kapagi her iki yanina kapak boyunca kramayer disli monte edilecektir.

-Bunker st kapagi agma — kapama hareketi hidrolik motor ile yapacak ve hidrolik valfle hizi
ayarlanabilecektir.

-Bunker {ist kapak sasesi 30x30x1.5 mm ebadinda profilden yapilacak ve kapak iist kismi cam yiinii
ile izole edilecektir. Kapagin biitlin yiizeyleri 1 mm galvanizli sac ile kapatilacak ve boyanacaktir.

2.5.Kizgin yag haznesi 1sitma donanimau:
Iki sekilde 1s1tma sistemi uygulanacaktir.

2.5.1. Mazot (briilor) ile 1sitma sistemi

2.5.2. Elektrikle 1sitma sistemi

2.5.1 Mazot (Briilor) ile 1sitma sistemi:

-En az 160 mm (+/- 5 mm) ¢apinda dikisli borudan yapilmis U tipi bir adet alev borusu, kizgin yag
haznesi boyunca (koseleri patent dirsekle doniilen ) yerlestirilmis olacak ve alev borusu giriginde alev
borusunu korumak i¢in pik dokiimden imal edilmis koruyucu boru (cehennemlik) bulunacaktir.

-Isitma islemi sirasinda ¢ikan, alev ve dumanin kolayca tahliye edilebilmesi i¢in uygun tipte bir baca
bulunacaktir.

-Isitma ylizeyi, kizgin yagin en az 150°C’ye kadar 1sinmasin1 saglayacak bir alana sahip olacaktir.

-Sistem, elektrik motor tahrikli briilor ile 1sitilacaktir.

-Sistemde atesleme trafosu (invertor) bulunacaktir

-Termostat yardimui ile istenilen ¢aligma sicaklig1 ayarlanabilecektir.

-Araglarda tiim baglanti ve ek yerlerinin sizdirmazlig1 saglanmis olacaktir.

2.5.2. Elektrikle 1sitma sistemi:

-Elektrikli 1sitma sisteminde, termostat ile istenen tehlikesiz sicakliga (150°C) ayarlama
yapilabilecektir.

-Termostatlar rezistanslarin iizerine monteli olacaktir.

-Elektrikli 1sitma sistemi i¢in 1 adet briilorde ve 1 adet emiilsiyon tankinda olmak iizere, toplam 2
adet 380 volt 4,5 KW’lik rezistansin sehir cereyani ile 1sitmasi saglanacaktir.

2.6. Briilor

-Briilér, kendinden yakit pompali olacaktir.

-Basingli hava ile yakit beslemesi yapilmayacaktir. Briilor, seri iiretimi olan, yurt genelinde servis
ag1 bulunan markalarin iirlinii olacaktir. Briiloriin teknik 6zellikleri agagidaki sekilde olacaktir.



D.M.O.T.S. A.20.04/09.01.2017

2.6.1.Yiiksek Verim-Diisiik Yakit Sarfiyati:
-Ozel tasarlanmis yanma bashig1 ve tiirbiilatorii ile miikemmel hava-yakit karisimi saglayacak
diizgiin ve yiiksek verimli yanma gergeklestirecek 6zellikte olacaktir.

2.6.2.Cevre Koruma Ozelligi:

-Yanma i¢in gerekli hava, briilor govdesine yerlestirilen fan sayesinde saglanacak ve bu fan sessiz
calisma Ozelligine sahip olacaktir.
2.6.3. Montaj Kolayhg:

-Briiléor montaj1, flanghi baglanti ile yapilacak, montajin kolay ve hatasiz, bakiminin kisa siirede
yapilmasina olanak saglayacaktir.

2.6.4. Servis ve Bakim Kolayhgi:

-Briilor konstriiksiyonu, her pargaya kolayca ulasilmasina olanak verecek sekilde dizayn edilmis
olacaktir.
2.6.5. Elektrik Baglanti Kolayhg::

-Kolay, hatasiz ve kisa siirede elektriksel baglantilarin yapilabilmesi i¢in briilor iizerinde tiim
onlemler alinmis olacaktir.

-Briiloriin elektrik ihtiyaci aracin elektrik sisteminden yararlanilarak elde edilecektir.

2.7. Emiilsiyon tanki ve pompalama sistemi:

-Emiilsiyon pompas1 1” lik by-passli ve 500 devir/dakika da 600 litre, 1000 devir/dakika da 1300
litre, 1500 devir/dakika da 2000 litre kapasiteli olacaktir.

-Emiilsiyon tankinin hacmi en az 150 litre olacaktir.

-Emiilsiyon tankinda elektrikli 1sitict ve alev borulu isitic1 olacaktir. Bu sistemde 1s1 kontrolii
termostatla saglanacaktir. Termostat istenen tehlikesiz sicakliga (50 °C) ayarlanacaktir.

-Emiilsiyon tankinin alt kisminda %" bosaltma vanasi olacaktir.

-Tank govdesi 50 mm. kaya yiinii ile izole edilerek 1 mm. galvanizli sac ile kaplanacak ve
boyanacaktir.

-Tank i¢indeki emiilsiyon sicakligini gosteren kuyruklu termometre olacaktir.

-Emiilsiyon pompasi ile emiilsiyon sirkiilasyon yapilabilecektir. El spreyi ile piiskiirtme ve disar
herhangi bir hortumla bosaltma yapilabilecektir.

-Emiilsiyon pompasi tank icine monte edilecektir. Sokiiliip takilabilmesi i¢in tank {istiinde flansh
baglantis1 olacaktir.

-Emiilsiyon pompas1 hidrolik motorla tahrik edilecektir.

-Emiilsiyon tankinin iizerinde en az 100 mm ¢apinda bir doldurma kapagi bulunacaktir.

-Sistemde el sprey tabancisi ve borular1 hava ile temizleme sistemi olacaktir.

2.8. Mazot Deposu, Su Deposu, Hidrolik Tank, Takim Sandig1 Grubu
2.8.1. Mazot Deposu:

-Mazot deposu, en az 50 litre hacminde ve en az S235JR(St 37) kalite sacdan imal edilecektir.

-Depo lizerinde en az 2" ¢apinda ikmal menhol kapagi, kapakta havalandirma deligi ve yakit seviye
gostergesi bulunacaktir.

2.8.2. Su Deposu:

-Depo en az 30 litre hacminde olacak ve 1mm galvaniz sacdan imal edilecektir.

-Su doldurmak i¢in en az 2" capinda su doldurma menholii ve alt kisminda su bosaltma vanasi
olacaktir.
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2.8.3. Hidrolik Tank:

-Hidrolik tank en az S235JR(St 37) kalitede 4 mm kalinlikli sacdan imal edilecektir. Tank hacmi en az
50 litre olacaktir.

-Tank iizerinde yag seviye gostergesi, termometre, filtreli yag doldurma kapagi, doniis filtresi, yag
emis yerinde vana bulunacaktir. I¢indeki tortular1 zaman zaman temizlemek icin uygun biiyiikliikte bir
menbhol olacaktir.

2.8.4. Takim Sandigi:
-Takim sandig1 en az S235JR(St 37) kalitede 2mm kalinlikli sacdan imal edilecektir. Arag {lizerinde
uygun bir yere monte edilecektir. Takim sandigi; tirmik, kiirek, hidrolik kiric1 tabanca ve diger
avadanliklarin sigabilecegi sekilde dizayn edilmis olacaktir.

2.9. Hidrolik Sistem

-Sistemde kullanilacak hidrolik pompa disli tip pompa olacaktir. Pompa hacmi 38cc 140 bar calisma
basincindan az olmayacaktir.

-Hidrolik pompa tahriki kamyon sanzimanindaki P.T.O. ile yapilacaktir.

-Aragta kullanilacak PTO, sasi iireticisinin uygun gordiigii bir PTO olacak ve muayene asamasinda bu
husus belgelendirilecektir.

-Biitiin hidrolik boru donanimlar1 en az 250 bar ¢alisma basincina dayanikli olacaktir. Sistem yeterli
sayida ve kapasitede emniyet valfleri ile techiz edilecektir.

-Caligma basincina uygun manuel kollu tip hidrolik kumanda blogu olacaktir. Hidrolik Kumanda
iinitesi aracin arka bdliimiindeki platform helezon bosaltimina ve diger iinitelerin, kullanimina engel
olmayacak sekilde monte edilecektir. Kumanda blogu iizerinde basing ayar valfi ve basing gosterge saati
olacaktir. Hidrolik sistem, ayarlanan ¢alisma basincinin lizerinde bir mukavemetle karsilastiginda by-pass
yapabilecek oOzellikte olacaktir. Kompaktér kaldirma sisteminin kumanda {initesi, sistemin rahatga
kullanilabilecegi sekilde yerlestirilecek ve sistemin kumanda blogu iizerinde basing ayar valfi ve basing
gOsterge saati olacaktir.

-Helezon konveyor hidrolik motoru en az 50 cc hidrolik motorla tahrik edilecektir.

-Ust kapak hidrolik motoru en az 160 cc hidrolik motorla tahrik edilecektir.

-Emiilsiyon hidrolik motoru en az 11 cc disli hidrolik motorla tahrik edilecektir.

2.10. Hidrolik kesme ve kirma tabancasi

-Hidrolik tabanca basingli hidrolik yag ile ¢alisabilir nitelikte olacaktir.

-Calisma esnasinda operatdre yansiyan titresimi azaltmak amaciyla kirici tabancanin kollar
amortisorli olacaktir.

-Tabanca agirligi (keski hari¢) en fazla 29 kg olacaktir.

-Kiric1 tabanca calisma basinci 125 bar ve hidrolik yag ihtiyac1 20-30 litre/dakika’ya uygun olacaktir.

-Kiric1 darbe frekansi en fazla 2000 darbe/dakika olacaktir.

-Hidrolik tabanca en az 10 m uzunlugunda calisma basincina dayanikli, uygun capta hortumla
makinaya baglanacaktir.

-Hidrolik tabanca ile birlikte genis, dar ve sivri kesici uglar verilecektir.

2.11. Arka Platformdan Merkezi kumanda sistemi
-Hidrolik kumanda {initesi aracin arka platformunda helezon bosaltmasini rahat takip edilebilecek bir
noktaya monte edilecektir. Biitiin liniteler tek noktadan hidrolik olarak kumanda edilebilecektir.

2.12. El Piirmiizii ile Satih kurutma sistemi

-Satih kurutma sistemi, LPG gazi ile ¢alisacak ve en az 5 m hortumla satih iizerine alev dolastirilarak
kurutma islemi gerceklestirilecektir.

- Sistemde en az 24 kg kapasitede bir adet LPG tiipti bulunacaktir.

5
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2.13. Motorinle Bunkeri yikama sistemi

-Bitiim pompasinin ve agrega kasasindaki kalintilarin temizlenmesi i¢in S235(St 37) kalitede 4mm
kalinlikta sacdan imal en az 20 litre kapasiteli mazot deposu olacak ve depodaki motorin ile hava basinci
kullanilarak el piiskiirtme tabancasi vasitasiyla bunker yikama islemi yapilabilecektir.

2.14. Kompaktor
-Zemin ve asfalt agrega malzemelerin sikistirilmasinda kullanilacaktir.
-Kompaktoriin kendi agirligr maksimum 95 kg. olacaktir.
-Sikistirma tablasi 6l¢iileri en az 45x50 cm. olacaktir.
-Hava sogutmali, benzinli ve en az 3 kw.’lik bir motor ile tahrik edilecektir.
-Yiirliylis hiz1 en az 25 m/dak. olacaktir. (Zemin sartlarina bagl olarak)
-En az %25’1ik egim tirmanma kabiliyetine sahip olacaktir.(Zemin sartlarina bagli olarak)
-Tabi akisl su sistemli olacaktir.
-Nakliyesini kolaylastiracak tekerlek sistemi olacaktir.

2.15.Kompaktor Kaldirma Sistemi

-Hidrolik asansoér, makinanin yan tarafina monte edilecektir. Yan tarafinda kompaktorii monte edecek
alan yok ise kompaktor ara¢ arka platformunun {izerine monte edilecektir.

-Hidrolik asansor makinanin yan tarafina monte edilmis ise asansoriin yukari-agag1 hareketi hidrolik
piston vasitasiyla yapilacak ve strok boyu en az 300 mm olacaktir.

-Hidrolik asansor makinanin arka platformunun {izerine monte edilmis ise, kompaktorii dolaba
yiliklemek icin hidrolik asansoriin yukari-asagi hareketi, hidrolik motora akupleli, rediiktorden hareket
alan halat makara sistemiyle yilikleme islemi saglanacaktir.

-Hidrolik asansor, kompaktorii kaldirabilecek kapasitede olacaktir.
-Kompaktor, hidrolik asansore yiiklendikten sonra muhafaza altina alinmis olacaktir.
-Kompaktor kaldirma sisteminde gerekli biitiin glivenlik 6nlemleri alinmis olacaktir.

3. BOYA, YAZI VE AMBLEM
- Kaynak ciiruflar1 kirilacak ve yiizeyi temizlenecektir. Tiim kasa kumlama/fosfatlama yontemiyle
pas ve yagdan arindirildiktan sonra astar boya iizeri istege gore standart numarast RAL......... olan renk

boya ile son kat boyanacaktir. Boyanin RAL kodu rengi, yaz1 ve amblemler teklif isteme maddesinde
belirtilecektir.

4.YEDEK PARCA VE AVADANLIKLAR
-1Adet Ucu tabancali el sprey hortumu( 5 metre uzunlugunda),
-1Adet Operatoriin kolayca ulasabilecegi uygun bir yere monteli 6 kg’lik yangin sondiirme cihazi,
-1Adet Kullanim-bakim kilavuzu ve CD’si,
-1Adet Yedek Parca Katalogu,
-1Adet Tirmik,
-1Adet Kiirek,
-1Adet Firga,
Aracla birlikte verilecektir

5.GARANTI
-Ekipman imalat ve is¢ilik hatalarina kars1 2 ( iki ) y1l garantili olacaktir.

6.TEKLIF ISTEME
DMO, teklif isteme mektubunda;
- 1.1.1. maddesindeki sasi ara¢ sinifini
- 3. maddedeki istenilen RAL kodu rengini - yazi1 ve amblemleri belirtir.
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7.MUAYENELER

- DMO gerekli goriilmesi halinde, ihaleyi miiteakip siparis ettigi asfalt tamir ve bakim aracim
iiretimine baslanmasindan teslimatin sonuna kadar olan siire i¢inde, ¢alisma saatleri dahilinde ve istedigi
zaman {reticinin fabrikasinda yapilmakta olan iiretimi denetleyebilir. Ayrica, imalatgt DMO’ ya yazili
olarak bildirmek suretiyle imalatin her sathasinin gériilmesini temin etmek amaciyla ara muayenelerinin
yapilmasini saglayabilecektir.

8.EGITIM
- Yiiklenici firma bedelsiz olarak iistyap1 tesislerinde kurum personeline ara¢ ve ekipman kullanimi
hakkinda gerekli egitimi verecektir.

TASIYICI ARACLARIN AZAMI YUKLU AGIRLIGIN’A BAGLI OLARAK
BUNKER HACMIi OZELLIKLERI TABLOSU

Ara¢ Suifi Sinif 1 (4x2) veya (4x4) Araclar | Simif 2 (6x2) veya (6x4)Araclar
Azami Yiikli Agirhk 18 Ton 25-26 Ton

Briit Bunker Hacmi Sm? 8§ m?

Yardimci Sase Sac Kalinhgi 6 mm 8§ mm




