SMT1287 STAPLER, LİNEER KAPATICI-KESİCİ, AÇIK CERRAHİ

	SMT Temel İşlevi: 
	1. Ameliyatlarda organın rezeksiyonu ve anastomozunu sağlamak ve kartuşu ateşlemek amacı için tasarlanmış olmalıdır.

	SM Malzeme Tanımlama Bilgileri: 

	2. [bookmark: _GoBack]Ürünün kalın doku, orta doku, orta/ kalın doku, ekstra kalın veya vasküler doku ve/ veya vasküler/orta, çeşitleri olmalıdır.
3. Ürünün 55mm-100mm uzunluğunda seçenekleri olmalıdır.


	Teknik Özellikleri: 

	4. Lineer kesici stapler zımbalar en fazla 3.0 mm yüksekliğinden birine sıkışmalıdır.
5. Lineer kesici stapler zımbaların eni en az 2,8 mm, bacak uzunluğu en fazla 5 mm olmalıdır.
6. Lineer kesici stapler zımba teli çapı en fazla 0.35 mm olmalıdır.
7. Lineer kesici stapler zımbalar dokuda tutulumu arttıran titanyum veya titanyum alaşımlı maddeden olmalıdır.
8.  Lineer kesici stapler kartuş içinde;
a. 55-60 mm için 56-96 adet aralığında, 
b. 75-80 mm için 76-126 adet aralığında,
c. 100 mm için 94-114 adet aralığında zımba bulunmalıdır. 
9. Lineer kesici stapler aynı anda hem dört veya altı sıra zımba atma hem de bunların ortasını kesme işi yapmalıdır.
10. Lineer kesici stapler en az 7 kez kartuş değiştirebilmeli, üzerindeki ile birlikte toplam en az 8 kez ateşleme yapabilmelidir.
11.  Lineer kesici stapler ön yüklemeli değil ise uygun özelliklte 1 kartuş birlikte verilmeli ve en az 8 kez ateşleme yapabilmelidir.
12. Lineer kesici stapler zımba yuvası, ateşlenmeden zımbanın dökülmesini engelleyecek yapıda olmalıdır. 
13. Lineer kesici stapler üzerindeki bıçak veya yükleme ünitesi üzerindeki bıçak tercihen 440° paslanmaz çelikten üretilmiş olmalıdır. 
14. Lineer kesici stapler anvil ve kartuş uç kısımlarını ateşleme sırasında birbirine yaklaştırarak tam paralel kapanma sağlayan entegre dirsek mekanizması olmalıdır.

	Teknik Özellikleri: 

	15. Lineer kesici stapler boş kartuş ile doku travması olmaması için, kilitlenme özeliği olmalıdır. 
16. Lineer kesici stapler, dokunun kolay tespiti için anvil ve kartuş kısımları tamamen ayrılmadan ara kapanma sağlayacak özelliğe sahip olmalıdır.
17. Çenelerin ucundan dokunun dışarı kaymasını veya zımbaların B formasyonu alması için uygun doku aralığını bırakan doku tutucu pim veya mekanizma olmalıdır.

	Genel Hükümler:

	18. Ürünler orijinal ambalajında, steril ve tek kullanımlık olmalıdır.
19. Ürün ambalajı üzerinde son kullanma tarihi, UBB ve Lot bilgisi bulunmalıdır.



