  SMT 3723 DENTAL FREZ, ELMAS
	[bookmark: _GoBack]SMT Temel İşlevi:
	1. Diş ve çevre dokularında çürük vs. temizleme işleminde kullanılır.

	SM Malzeme Tanımlama Bilgileri: 
	2. Aeratör ile kullanıma uygun olmalıdır. 
3. Doğal veya sentetik elmas granüllerle kaplı olmalıdır. Bu özelliği taşıdığını belirtir belgeler istenildiğinde sunulmalıdır.
4. Frezlerin uç şekilleri; fissür, lobut, rond, champher, alev uçlu, disk, tersine konik, mercimek, silindir vb. şekil seçeneklerinden herhangi biri olmalıdır.
5. Frezlerin çapları; 1.2 ve/veya altı, 1.3-2.4, 2.5 ve/veya üzeri ölçü seçeneklerinden herhangi biri olmalıdır.
6. Frezlerin kullanım amacına göre (beyaz, sarı, kırmızı, mavi, yeşil, siyah vb.) renklendirilmiş kodlama sistemi olmalıdır. 
7. Frezlerin boy tipleri;
a. Short (Toplam Boy) 16,00 mm-18 mm
b. Standart (Toplam Boy) 19,00 mm -20,00 mm,
c. Long (Toplam Boy) 21,00 mm -23,00 mm,
d. X-Large (Toplam Boy) 24,00 mm- 26,00 mm. ölçü aralıklarından biri olabilir.  

	Teknik Özellikleri: 

	8. Frezler blok halinde olmalı ve elmas yüzeyle aeratördeki yuva ile uç kısım arasında boğum olmamalıdır.
9. Elmas frezlerin elmas grenleri (elmasla kaplı kısımların diş derinliği-yüksekliği) belirgin ve parlak olmalı çabuk deforme olmamalı ve frezler elmas grenlerine göre renklerinden ayırt edilebilmelidir. 
10. Çalışma esnasında frezler aeratörde ki yuvalarından çıkmamalı ve/veya gövdeden kırılmayacak sertlikte metalden üretilmiş olmalıdır.
11. Aeratör için olan elmas frezlerin kullanım hızı 300.000-450.000 devir/dakika arasında olmalıdır. Bu frezler kron preperasyonunda kullanılacak olup; şaftı minimum toleransa sahip olmalı, kullanım sırasında yalpa ve bozuk balans yapmamalı aeratörün kartuşuna ve/veya rulmanlarına zarar vermemelidir. 
12. Frezler ultrasonik mekanik arındırma cihazında temizlenebilmelidir.
13. Alet ve yüzey dezenfektanlarına karşı dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalı, karararak orijinal metal rengini kaybetmemelidir.
14. Sterilizasyona dayanıklı olmalıdır. Otoklavda ve/veya kuru hava sterilizasyonunda steril edilebilmelidir. 

	Genel Hükümler:

	15. Frezler boyutu görünecek şeffaf muhafaza içerisinde olmalıdır.
16. Frezler orijinal ambalajında olmalı ve ambalaj üzerinde frezin çap ve boyutu yazılı olmalıdır.
17. İSO ve/veya CE belgeleri olmalıdır.
18. Birim değerlendirmesi frez adedi bazında yapılacaktır.
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